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ROBOT &
INDUSTRIA
MECCANICA

SPAZIO Al PROTAGONISTI DEL
COMPARTO DELLA ROBOTICA

PER TRACCIARNE LEVOLUZIONE
TECNOLOGICA ATTRAVERSO UNA
PANORAMICA DELLE SOLUZIONI
PIU INTERESSANTI PER IL SETTORE

*~—— o

. ﬂ:

DELLA MECCANICA.

di Edoardo Oldrati

\ s

| Industria 4.0 | Tecnologie Innovative | Automazione

(I'International Federation of Robotics di cui

& membra anche ['italiana SIRI) é stato evi-
denziato come oggi I'Europa sia la regione con
la pit alta densita di robot, con una media di
114 unita ogni 10mila operatori nell'industria
manifatturiera. Questo dato, cosi come la vi-
sita di una qualsiasi azienda della meccanica
italiana, ci racconta come la robotica sia gia
ora un pilastro fondamentale per garantire la
competitivita delle nostre aziende. Per capire
meglio in che modo la robotica riesca a dare
questo valore aggiunto abbiamo coinvolto le
principali aziende del settore in un'inchiesta
esclusiva, che abbina analisi tecnologiche a un
approfondimento sui i prodotti piti interessan-
ti presenti sul mercato italiano.

In un report diffuso a marzo 2020 da IFR

www.thenextfactory.it
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di identificare rapidamente i processi con il pit
alto ROl o eventuali anomalie, intervenire ve-
locemente per ridurre al minimo o eliminare il
fermo di produzione. Questa trae un’enorme
beneficio dalla scalabilita del cobot: il cambiare
facilmente la capacita produttiva riordinando
le caratteristiche del sistema di produzione
esistente».

PRECISIONE, SICUREZZA E FACILITA D'USO
«ll settore della meccanica & molto ampio -
conferma Alberto Pellero di KUKA - Pertanto
non é facile dire quale sia la richiesta principale.
S| parte dalla semplicita di programmazione,
senz'altro, per esempio quando si asservono
dei robot alle macchine utensili, per cui la pos-
sibilita di effettuare un’unica programmazio-
ne direttamente dal controllo numerico della
macchina rappresenta un grosso vantaggio.
La possibilita di restringere le celle robotizzate,
se non di togliere proprio le recinzioni, & un‘al-
tra delle richieste pit frequenti, che risolviamo
facilmente senza robot collaborativi ma con
sensori di sicurezza interfacciati ai nostri robot.
Inoltre la grande precisione dei robot KUKA &
da sempre riconosciuta per applicazioni sia di

Sopra: Giulio Scifo, Comau

A fianco: PickApp, l'app sviluppata
da Comau per consentire a

utenti inesperti di creare semplici
programmi di lavoro
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Pier Paolo Parabiaghi,
Fanuc

CRX-10iA, il robot
collaborativo di Fanuc
con carico utile di 10 kg

lavorazioni, sia di assemblaggio. Per quanto
riguarda il settore dell'assemblaggio i fattori
critici sono diversi, a seconda della tipologia
degli oggetti. Si va dalla alta velocita e preci-
sione richiesta, per produzioni di grossa serie
e con limitata complessita nell'assemblaggio,
ad assemblaggi che richiedono destrezza e
feedback di forza, due caratteristiche proprie
del nostro robot collaborativo LBR iiwa. Non
ultimo non va trascurato I'aspetto logistico,
ovvero potere trasportare semilavorati da un
punto all'altro dello stabilimento, in totale au-
tonomia e sicurezza».

UN BIVIO STORICO

«Sicuramente, in questo periodo storico, la
meccanica si trova di fronte un bivio che vede
da una parte l'esigenza di elevati troughput e
dall'altra I'esigenza di innovare e sfociare nella
robotica, talvolta collaborativa - afferma Mar-
co Filippis di Mitsubishi Electric - Tale duplice
approccio risulta, per i produttori di automa-
zione e robotica, particolarmente stimolante
in quanto si crea quello spazio creativo che
lega differenti specializzazioni che consento-
no approcci diversificati in base alle richieste
applicative. In tale contesto, e in funzione del-
la lavorazione da eseguire, i trend del settore
meccanico sono diversificati e comprendono
l'impiego di robotica industriale con safety
avanzata quando l'operatore deve occasio-
nalmente interferire con la macchina, ma di
fatto la produttivita deve essere elevata; robot
collaborativo con programmazione semplice

www.thenextfactory.it
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e intuitiva quando I'operatore lavora a stretto
contatto con il cobot, che in questo caso rap-
presenta un'estensione del corpo umano; la
connessione diretta e bidirezionale tra robot
e macchina utensile per operazioni di attrez-
zaggio, carico e scarico; utilizzo di soluzioni di
intelligenza artificiale in grado di supportare
mediante gli algoritmi Al le compensazioni per
raggiungere precisioni estreme in maniera pit
rapida rispetto a quanto avviene con le solu-

zioni tradizionali».

PROGRAMMAZIONE RAPIDA

«Oggigiorno - spiega Ettore Ernesto Birolini
di Roboteco - dal settore della meccanica la

Alberto Pellero, KUKA

KMR (KUKA Mobile
Robot) é un robot
collaborativo e mobile
frutto dell'unione del
robot LBR iiwa con la
piattaforma mobile KMP

www.thenextfactory.it

principale richiesta che come Roboteco ci vie-
ne fatta é la semplicita di programmazione dei
robot. Infatti, le aziende nostre partner espri-

mono con chiarezza un'esigenza precisa per

quanto riguarda le operazioni di saldatura re-

alizzate tramite impianti robotizzati: cambiare

con maggiore frequenza, rispetto al passato,
la tipologia dei pezzi da saldare. Per rispondere
a queste richieste Roboteco propone la tecno-
logia Tawers (The Arc Welding Robot System)
di Panasonic, azienda giapponese attiva da ol-
tre 60 anni nella progettazione e produzione di
generatori di corrente per saldatura e da quasi
40 anni nella produzione di robot industriali
per saldatura».

Matteo Bardellj,
Homberger

A sinistra, Homberger
ha una piattaforma
hardware e una suite di
software integrati con i
cobot Doosan Robotics

SERVONO ROBOT SEMPRE PIU EVOLUTI

«lI settore della meccanica é talmente ampio
che nessuna di queste richieste pud essere
esclusa a priori - conferma Marco Pecchenini
di Staubli Italia - Il tipo di applicazione e |'espe-
rienza aziendale nell'impiego di robot sono tra
i principali fattori che denotano il tipo di richie-
sta. Pit che semplicita di programmazione,
parlerei di semplicita “interfaccia operatore”
poiché il programma applicativo viene idea-
to e sviluppato a monte dai programmatori e
rimane tale sino a che permangono le stesse
esigenze. La semplicita o meno della pro-
grammazione € sempre legata agli imperativi
che il robot deve soddisfare. Un asservimen-
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to a una macchina puo risultare semplice, ma
se devono essere rispettati tempi ciclo severi
un robot che permette di utilizzare “astuzie”
nella programmazione e un braccio con ca-
ratteristiche tecniche in grado di eseguire in
modo performante I'istruzione creata fanno la
differenza per guadagnare decimi di secondo
e produttivita. Gli operatori oggi hanno a di-
sposizione menl operativi interattivi, creati ad
hoc per gestire tutte le situazioni. Invece, mol-
to pit frequente, € la richiesta di avere robot
collaborativi in grado di elevate precisioni, che
possano essere impiegati in operazioni di as-
semblaggio o di processo. Quindi, robot sem-
pre pit evoluti in grado di unire le caratteristi-
che del robot industriale e quelle di semplicita
d'installazione del cobot».

VELOCITA E PRECISIONE

«ll settore meccanico - afferma Flavio Marani
di Tiesse Robot Kawasaki Robotics - richiede
elevata velocita e precisione nella manipo-
lazione dei componenti nelle fasi di carico e
scarico delle macchine oltre a una buona ca-
pacito di carico e una affidabilita a lungo ter-
mine. Spesso I'ambiente operativo € gravoso
in termini di fluidi e polveri nel quale il robot
di trova a operare. Non ultima la necessita
di semplicita di programmazione e di utilizzo
dell'impianto robotizzato. Tutte queste carat-
teristiche sono da pitl di 50 anni tipiche dei ro-
bot Kawasaki. Ecco perché il motto Kawasaki

ROBOT B INCHIESTA [ATTUALITA

nella robotica € “Simple & Friendly”. Un'age-
vole interfaccia semplificata presenta all'ope-
ratore un ambiente di facile utilizzo (Kawasaki
Interface Panel). Utilizzando questa interfaccia
& anche possibile impostare agevolmente dei
parametri di processo o di correzione e visua-
lizzare le informazioni piti importanti in tempo
reale. Un sistema a ment guidati fornisce poi
tutte le informazioni diagnostiche possibili.
Tutto ci6 rappresenta lo standard nei control-
lori Kawasaki».

L'ERA DELLA MASS CUSTOMIZATION

«Le aziende del settore - afferma Alessio
Cocchi di Universal Robots - sperimentano
gli effetti di una mass customization sem-
pre pill spinta associata all'accorciamento dei
lotti. Quindi, una prima esigenza a cui i cobot
rispondono é proprio la semplicita di program-
mazione: caratteristica fondamentale per fare
fronte a rapidi cambiamenti di linea produt-
tiva. A questo bisogno, che & comune a molti
settori industriali, si associa una richiesta di
sempre maggiore qualita. Ecco perché con la
e-Series abbiamo innalzato il livello di pre-
cisione e ripetibilita dei cobot fino a +/-0,03
mm, i quali risultano applicabili con successo
anche in operazioni che richiedono alta sensi-
bilita (come deburring, polishing e finiture su-
perficiali in genere del componente lavorato)
e ripetibilita nella posa. Infine, un vantaggio
non indifferente riguarda le dimensioni (assai
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contenute) associate alla potenza erogata e
alla collaborativita del robot. Questo permet-
te diintegrare il braccio robotico in linea anche
in presenza di layout particolarmente saturi e
senza modificare la configurazione del plant».

FOCUS SUL COMANDO

«Oggi - afferma Alessandro Redavide di
Yaskawa Italia - |a richiesta € quella di trovare
la soluzione in grado di combinare al meglio
semplicita di programmazione, possibilita di
applicazione collaborative ed elevata precisio-
ne. Per questo motivo, cid che indubbiamen-
te & sotto i riflettori & il comando: é infatti da
esso che dipende gran parte delle specifiche
sopra citate. | robot devono dunque essere in
grado di garantire la precisione di lavorazio-
ne senza penalizzare i tempi ciclo, ma anche
risultare flessibili e semplici da programmare
per supportare un sistema produttivo sempre
piti rivolto alle lavorazioni di piccoli lotti. Alme-
no nel mondo meccanico, la collaborativita é
forse ancora un'esigenza solo parzialmente
sentita, ma l'introduzione di soluzioni ibride
come la serie Motoman HC, capace di lavorare
in modalita industriale e poi convertirsi a si-
stema cooperativo o collaborativo in base alla
momentanea presenza di personale umanoin
aree di movimento specifiche, sta facendo ra-
pidamente evolvere il panorama e favorendo
la diffusione di questo tipo di soluzioni anche
nel settore in esame. Anche lintegrazione

Marco Filippis,
Mitsubishi Electric

Grazie alla funzionalita
Direct Robot Control,
tutti i robot Melfa sono
in grado di parlare

in G-Code con i CN
Mitsubishi Electric

www.thenextfactory.it
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TX2touch Power cobot é
la nuova gamma di robot
Staubli

Factory

dell'intera fabbrica in un sistema digitalizzato
é un trend imprescindibile in questo momento.
Grazie a essa, lo stato attuale di ogni macchina
puod essere mappato in tempo reale e correla-
to con altre fonti di dati, per una gestione coor-
dinata. Inoltre, i dati possono essere trasferiti
senza problemi con la garanzia di un elevato
standard di sicurezza ad ambienti ERP, MES,
Big Data o Al predefiniti, per favorire decisioni
maggiormente consapevoli e fondate».

IL COBOT PIU COMPATTO

«Sicuramente |'ultimo nato della famiglia dei
collaborativi: YuMi a braccio singolo, Single
Arm - interviene nuovamente Claudia Magli di
ABB - YuMi a braccio singolo é infatti il robot
pit agile e compatto di ABB, progettato per
essere inserito facilmente in linee di produzio-
ne esistenti per aumentare la flessibilita lavo-
rando fianco a fianco con l'operatore. Il nuovo
robot collaborativo & uno dei primi esemplari
di una nuova generazione di robot ABB svilup-
pati su una nuova piattaforma modulare dalla
quale nascera una grande varieta di robot con
diverse dimensioni, oltre a soluzioni perso-
nalizzate. Con il metodo di programmazione
grafica Wizard Easy Programming, gli utenti
possono creare velocemente programmi per i
robot collaborativi YuMi® a un braccio di ABB,
senza bisogno di formazione specifica. Questo
software é basato su Blockly, un codice visuale
open source che utilizza un linguaggio o codice

www.thenextfactory.it

Ettore Ernesto
Birolini, Roboteco

di programmazione costituito da blocchi in-
terconnessi. Grazie a questo approccio sem-
plificato, Wizard consente di programmare e
utilizzare il robot YuMi Single Arm senza avere
precedenti conoscenze di linguaggi di pro-
grammazione robotica. L'operatore pud sem-
plicemente gestire le funzioni sul FlexPendant
in modalita “drag and drop’, visualizzando im-
mediatamente i risultati e adeguando le azioni
del robot in pochi secondi».

ILCONNUBIO APP E ROBOT

«Negli ultimi anni - conferma Giulio Scifo di
Comau - abbiamo sviluppato diversi robot e
molteplici funzionalita per rispondere alle esi-
genze del settore. Il lancio della famiglia Racer
ci ha permesso di coprire un segmento prima

Roboteco propone la
tecnologia Tawers (The Arc
Welding Robot System) di
Panasonic

scoperto di applicazioni con basso payload e
alta precisione come I'asservimento di mac-
chine utensili, la lavorazione meccanica, I'ap-
plicazione di sigillante cosi via. | robot della
famiglia Racer sono antropomorfi a 6 assi che
combinano una grande velocita con un'eleva-
ta precisione, nell'ordine dei pochi millimetri,
consentendo di realizzare anche le soluzioni

Marco Pecchenini,
Staubli Italia

| Industria 4.0 | Tecnologie Innovative | Automazione
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T ‘ sistemi di visione. In sintesi, il connubio tra la

Robot Kawasaki
Robotics
——
—
y 2 P -
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; VI
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; Tiesse punta sul robot
antropomorfo Kawasaki
RS 13N con nuovo

controllore F60

robotizzate pit complesse. In particolare i ro-
bot Racer 3 e 5, gestiti dall'unita di control-
lo compatta R1C, offrono un'esperienza di
programmazione semplificata attraverso la
PickApp, una app su tablet sviluppata da Co-
mau per consentire a utenti inesperti di creare
semplici programmi di lavoro con pochi click.
Questa app permette di creare in poco tempo
programmi per il classico Pick&Place, la mani-
polazione di un oggetto da un punto a un altro,
senza tralasciare perd una perfetta integrazio-
ne con altri oggetti quali nastri trasportatori e

PickApp e la famiglia di robot Racer consente
alle aziende di dotarsi di strumenti di lavoro
facili da utilizzare, performanti, riprogramma-
bili, e soprattutto con costi inferiori rispetto a
tecnologie collaborative di recente introduzio-
ne, garantendo al contempo la semplicita d'u-
so e la performance di tipo industriale».

COBOT PER TUTTE LE APPLICAZIONI

«Fanuc - spiega Pier Paolo Parabiaghi di Fa-
nuc - propone due gamme di robot collabo-
rativi: CR e la nuova CRX. | cobot CR sono in
tutto e per tutto ispirati ai robot industriali,
nella forma e nelle prestazioni: rispondono a
caratteristiche e requisiti gia noti di particolari
settori applicativi (come I'automotive) e copro-
no diverse esigenze di carico al polso (da 4 a 35
kg); il loro obiettivo é portare la robotica colla-
borativa in ambiti industriali che hanno neces-
sita di automatizzare linee dove gli operatori
sono presenti e necessari. La nuova gamma
CRX, invece, rappresenta un cambio di para-
digma per Fanuc: il design ergonomico dalle
linee curve rende questi cobot pit facili da in-
tegrare accanto agli operatori e ne semplifica
I'interazione, anche grazie a comandi intuitivi
come la programmazione da tastiera tablet e
con elementi drag&drop, la guida a mano per
I'apprendimento delle traiettorie, la presenza
di indicatori Led luminosi che immediatamen-
te identificano lo stato del robot (cosi I'opera-
tore pud sempre sapere con un colpo d'occhio
in che modalita si trova il robot). Semplice,
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versatile e leggero, ma forte con un payload
di 10 kg e sbraccio esteso, CRX pud rivelarsi
interessante per tutte quelle attivita - anche
piccole - che non hanno esperienza pregressa
di robot e intendono iniziare ad automatizzare
le loro attivita con un modello agile e facile da
configurare».

UNA PIATTAFORMA UNICA

«Per rispondere a queste esigenze di scala-
bilita, monitoraggio e facilita d'uso - intervie-
ne Matteo Bardelli di Homberger - abbiamo
sviluppato internamente una piattaforma
hardware e una suite di software perfetta-
mente integrati con i cobot Doosan Robotics.
HombergerHub, I'hardware, permette a qual-
siasi applicativo esterno di collegarsi al robot
Doosan tramite connettivita wireless. Inoltre,
é un dispositivo loT compatto che espande il
robot Doosan con funzionalita Industry 4.0
tramite app dedicate. Le due applicazioni,
Recordbot e CheckApp, rispondono perfet-
tamente alla richiesta di flessibilita e facilita
di programmazione, aumentando [autono-
mia della cella e massimizzando l'interazione
uomo-macchina. Recordbot é I'applicazione
di Path Recording che aiuta a programmare
traiettorie anche complesse in modo semplice
e intuitivo. Usando la sola guida manuale e i
pulsanti presenti sul polso del robot & possi-
bile registrare il percorso desiderato, modifi-
carlo attraverso l'interfaccia grafica e lasciare
che il cobot la ripeta, in maniera costante e
ripetibile. CheckApp é I'app della piattaforma
Homberger Hub focalizzata sull'interazio-
ne uomo-robot intelligente. Con CheckApp &
possibile monitorare facilmente lo stato delle
attivita del cobot Doosan e avere una visione
istantanea della produttivita dei processi pro-
duttivi. CheckApp aiuta ad adattare faciimente
il comportamento del robot in base alle nuove
esigenze che compaiono man mano, al fine di
ottenere una produzione flessibile».

SEMPRE PIU COLLABORATIVI

«Per rispondere alla richiesta di una program-
mazione semplice e veloce, specie nell'asser-
vimento delle macchine - afferma Alberto Pel-
lero di KUKA - abbiamo sviluppato da diversi
anni un pacchetto chiamato “mxAutomation’,
in grado diinterfacciarsi con qualsiasi controllo

www.thenextfactory.it
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Alessio Cocchi, Universal Robots

numerico: in questo modo il robot pud essere
programmato direttamente dal CN, non ob-
bligando gli operatori a diventare degli esperti
anche del linguaggio KUKA. Altro elemento
importante é la possibilita di lavorare “fence-
less” avendo celle aperte, ma il tutto in sicu-
rezza. Cio é facilmente gestibile tramite I'op-
zione “SafeOperation” di KUKA, che consente
la connessione in sicurezza (Cat. 3) con sensori
di rilevamento presenza operatore in modo da
rallentare, fino ad arrestare (senza mandare in
emergenza) il robot qualora si verificasse I'av-
vicinamento di un operatore.

Una ulteriore tecnologia che permette di tra-
sformare qualsiasi robot KUKA industriale
in un robot collaborativo si chiama Airskin, e
consiste in un guscio elastico sensorizzato che
riveste i robot KUKA, certificato con le norma-
tive in termini di interazione robot, e pud an-
che rivestire end effectors e altre periferiche
interessate dall'applicazione, per una vera ap-
plicazione “collaborativa”

Per concludere, il nostro piti che conosciuto
LBR iiwa consente, grazie ai suoi 7 giunti cia-
scuno dei quali dotato di un sensore di coppia,
di effettuare assemblaggi con feedback di for-
za altrimenti impensabili per 'automazione, il
tutto con una sensibilita al top della categoria
dei cobot; quando montiamo questo robot su
una delle nostre piattaforme mobili KMP otte-
niamo cio che chiamiamo KMR (KUKA Mobile
Robot), ovvero un robot collaborativo e mobi-
le».

www.thenextfactory.it

Il cobot UR16 di
Universal Robots
permette di manipolare
e lavorare componenti
pit grandj, pesanti e di
effettuare la presa di
pezzi multipli

PORTFOLIO COMPLETO

«Mitsubishi Electric pud vantare un portfo-
lio prodotti tra i pit completi sul mercato che
spazia dai prodotti di automazione industria-
le alla robotica fino ad arrivare alle soluzioni
CNC e quindi in grado di interpretare al meglio
le differenti richieste dei settori industriali. In
riferimento al settore meccanico con i relativi
trend, la nostra offerta - spiega Marco Filippis
di Mitsubishi Electric - pud soddisfare sia le
soluzioni ibride, ovvero le soluzioni che richie-
dono velocita elevate con interazione da par-
te dell'operatore, che soluzioni collaborative.
L'impiego di soluzioni robotiche industriali con
opzioni avanzate di sicurezza Melfa Safe Plus
si collocano nel dominio della cooperazione tra
uomo e macching, in cui il robot mantiene le
caratteristiche industriali ma consente di cre-
are dei volumi collaborativi intorno a esso. Per
operazioni puramente collaborative, il focus si
sposta su Melfa Assista, il cobot targato Mit-
subishi Electric caratterizzato da una ripetibili-
ta di +0,03 mm. Inoltre grazie alla funzionalita
Direct Robot Control, tutti i robot Melfa sono
in grado di parlare in G-Code con i controlli
numerici della serie M800/M80/E80 di Mit-
subishi Electric. Un aspetto particolarmente
importante & il concetto MAISART (Mitsubishi
Electric Al state of Art) tramite il quale & possi-
bile integrare algoritmi diintelligenza artificiale
ai prodotti Mitsubishi Electric volti a ottimizza-
re i processi in termini di rapidita, produttivita
e manutenzione predittiva».

SALDATURA SMART

«Roboteco punta sulla tecnologia Tawers
(The Arc Welding Robot System) di Panaso-
nic che si fonda su un concetto diverso e ri-
voluzionario di saldatura robotizzata basato
sulla totale integrazione tra robot, generatore
e alimentatore filo gestiti da un'unica CPU. La
sua caratteristica costruttiva, dedicata esclu-
sivamente alla saldatura, permette di svilup-
pare alcune funzioni pensate per abbattere i
tempi di programmazione e dare la possibilita
di gestire questa fase di lavoro anche a perso-
nale che non conosce i processi di saldatura.
Il Tawers - prosegue Ettore Ernesto Birolini
di Roboteco - é dotato anche della funzione
Welding Navigation che rivoluziona e sempli-
fica il concetto di programmazione di una sal-
datura. Tradizionalmente I'operatore imposta
tensione, corrente e velocita del filo per otte-
nere la sezione del deposito desiderata. Gra-
zie a questa funzione, esclusiva di Panasonic,
I'operatore seleziona semplicemente il tipo di
giunto da saldare, il materiale base, la sezione
del deposito di saldatura prevista e il sistema
in automatico propone, come un navigatore,
i parametri di processo ottimali da utilizzare.
Se il Welding Navigation & apprezzato da-
gli operatori che non conoscono i processi di
saldatura lo Spiral Weaving, altra funzione di
cui é dotato il Tawers, & apprezzatissimo dagli
specialisti dei processi di saldatura che lo uti-
lizzano ogniqualvolta vi siano spessori diversi
da saldare».
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SENSIBILI AL TOCCO

«Staubli ha risposto alla reale richiesta di mer-
cato realizzando una gamma di robot chia-
mati “TX2touch POWER cobot” - interviene
Marco Pecchenini di Staubli Italia - Tali robot
adottano la meccanica di un robot industria-
le tradizionale, altamente performante e con
eccellente ripetibilita e accuratezza di movi-
mento, e su di essi viene installata una “pelle”
sensibile al tocco che ne consente I'impego a
stretto contatto con le persone. Tale soluzio-
ne permette di combinare le elevate presta-
zioni di movimento che contraddistinguono
i prodotti Staubli all'operativita e semplicita
d'integrazione proprie dei robot collaborativi
e di soddisfare quella che oggi € la principale
richiesta di mercato».

INGOMBRO MINIMO, PRESTAZIONI
MASSIME

«Sicuramente I'ultimo nato nella vasta fami-
glia dei robot Kawasaki racchiude al meglio
tutte le caratteristiche richieste oggi dal mer-
cato della meccanica. Veloce, preciso, poten-
te, compatto e a basso consumo energetico,
questo robot - conferma Flavio Marani di
Tiesse Robot Kawasaki Robotics - & resisten-
te a polvere e fluidi, pressurizzabile e con elet-

| robot a 6 assi Motoman
Yaskawa serie GP

si distinguono per
compattezza, velocita e
precisione

trovalvola fornita all'interno del braccio. Brac-
cio affusolato per minimizzare gli ingombri di
ingresso nelle macchine e passaggi elettrici e
pneumatici all'interno del braccio. Si tratta del
nuovo robot antropomorfo Kawasaki RS13N
con il nuovo controllore F60. Anche il control-
lore & particolarmente compatto e a basso
consumo energetico».

COBOT A ELEVATO PAYLOAD

«Direi che UR16e si sta dimostrando una ri-
sposta assai efficace ai bisogni del settore -
conferma Alessio Cocchi di Universal Robots
- E il nostro braccio robotico piti performan-
te in termini di payload e risulta essere il pit
potente cobot della sua classe di reach. Con i
suoi 16 kg effettivi di portata al polso (ovvero
alla massima velocita ed estensione possibili)
ha esteso le possibilita applicative in questo
settore. Di fatto UR16e permette di mani-
polare e lavorare componenti pit grandi, pe-
santi, di integrare EOAT anche multipezzo, di
effettuare la presa di pezzi multipli. Questo
riduce i tempi ciclo per la singola operazione
e fornisce un contributo fondamentale in ter-
mini di produttivita per le aziende.

La ripetibilita nella posa e la precisione del
controllo di forza permettono di applicarlo
nella lavorazione di componenti complessi e
delicati. Inoltre, proprio perché sviluppato sul-
la base della e-Series, gode di tutti i vantaggi
della piattaforma: semplicita di program-
mazione, flessibilita integrativa e operativa,
compatibilita con l'offerta di accessori dell’e-
cosistema UR+».
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Alessandro Redavide,
Yaskawa Italia

VERSATILITA MASSIMA

«| robot a 6 assi Motoman Yaskawa serie GP
- conclude Alessandro Redavide di Yaskawa
Italia - si distinguono per compattezza, velo-
cita e precisione. Estremamente versatili dal
punto di vista applicativo si prestano all'uso
anche in ambienti gravosi, dato il grado di pro-
tezione IP67, e sono disponibili in una vasta
serie di modelli, con carico variabile da 7 a 600
kg e sbraccio da 727 a 3.058 mm. Lingombro
ridotto e il design sottile del braccio riducono
lo spazio d'installazione aumentando la fles-
sibilita d'installazione. L'uso dello spazio & ot-
timizzato anche grazie al controllo compatto
YRC1000, che garantisce un'elevata precisio-
ne della traiettoria e un'elevata efficienza in
un volume d'ingombro di soli 125 litri. Il suo
Teach Pendant € il dispositivo di program-
mazione pill leggero della categoria, con soli
730 g, ed é dotato di un'interfaccia utente che
supporta un‘operativita touch come quella ti-
pica degli smartphone. Consente inoltre all'u-
tente di simulare in 3D il movimento dei robot
sullo schermo prima e durante I'esecuzione
da parte del braccio robot reale. Il nuovo con-
troller semplifica la manutenzione offrendo
informazioni utili a gestire una manutenzione
preventiva, accessibilita da remoto e potenti
strumenti software per I'analisi e la comuni-
cazione. In questo modo, anche il robot pud
integrarsi perfettamente in quella che é la
total solution di Yaskawa, una proposta fat-
ta da robot, motion control, inverter e sistemi
10, tutti ottimizzati per funzionare al meglio in
combinazione tra loro». |
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