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TORCE PER SALDATURA IN
AMBIENTE INERTE
T.I.G.

WWW.roboteco-italargon.it



T.1.G. la versatilita
nella saldatura

Le torce per saldatura con procedimento T.I.G.
(Tungsten Inert Gas), possiedono alcuni requisiti
essenziali che le rendono idonee e versatili per le
diverse applicazioni, manuali o automatiche a cui
vengono adibite.

Le qualita che le distinguono sono:

* Compattezza

* leggerezza

» Costruzione senza guarnizioni nei tipi con
raffreddamento ad acqua

* Portacorrente costituito da una corda di rame
stagnata che riduce al minimo 'ossidazione

Raffreddamento ad aria

Modello IT-150 VH IT-150 VH IT-250 VH IT-150 VH Ugelli in diamonite
Gruppo guaine m 4-8 4-8 4-8
Tipo di raffreddamento Aria Aria Aria 1 T II 3
Prestazioni al 100% A 120 120 200 o) 4 _g Q -‘! 3
. ) i | =
Peso torcia g 100 100 150 DMS  DM.6 DN+ DN-IO DN-M DNI2 DWI3
Pinze serraelettrodo @ 1 10+24 10+24 1,0+32
Ugelli in diamonite Tipo D L | Tipo D L Tipo D L IT-150/250 NT Ugelli in diamonite

DN-5 |63 |38 [DN-5 |63 38 | DN-5 65 |38

_ DN-6 |80 |38 |DN-6 |80 |38 |DN-6 |80 |38 '] i F
[ DN-4 |95 |38 |DN-4 |95 |38 |[DN-4 [95 |38 i |

el 2™ |oN10 |63 |19 |oN7 |111 |38 [DN7 |11l |38 DN- DNS DN+ DN7  DNS
|| DN-11 |80 |19 |DN-8 |127 |38 [DN-8 |127 |38
LAz DN-12 |95 |19
DN-13 | 11,1 |19

Accessori in dotazione
Cappuccio lungo, cappuccio corto, pinza, ugello in diamonite



* Rivestimento del corpo torcia in gomma
con silicone autoestinguente, resistente
al calore, elettroisolante e dielettrico

* Le impugnature possono  essere
fornite  senza  interruttore  e/o
pulsante  quando si utilizza |l

comando a pedale della saldatrice
* Ai modelli standard se ne aggiungono
altri appositamente elaboratida adibire a
saldatura di giunti difficilmente accessibili.

Modello [T-300V IT-350 NT
Gruppo guaine m 4-8-10-12 4-8-10-12
Tipo di raffreddamento Acqua Acqua
Prestazioni al 100% A 300 350
Peso torcia g 100 170
Pinze serraelettrodo @ 1 1,0+32 1,040
Ugelli in diamonite Tipo D L | Tipo D
DN-5 |63 |38 [DN-5 |63
DN-6 |80 |38 [DN-6 |80
DN-4 |95 |38 |DN-4 |95
| DN-7 [ 11,1 |38 [DN-7 |111
Lrh2 DN-8 | 12,7 |38 | DN-8 | 127
DN-10 | 6,5 |19
DN-11 |80 |19
DN-12 195 |19
DN-13 | 11,1 | 19

Accessori in dotazione

Cappuccio lungo, cappuccio corto, pinza, ugello in diamonite

Tipo
DN-1
DN-2
DN-3
DN-9

[T-500 NT

4-8-10-12
Acqua
500
250
16+48

D
9,5
111
12,7
159

49,5
49,5
49,5
49,5

IT-300 V Ugelli in diamonite
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DNE  DNJO DN-IP DN-IT DN-TS

IT-350/500 NT Ugelli in diamonite

DN CNA-L  CNA CNE
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LA SALDATURA NEL DNA

GENOVA
Uffici, Stabilimento e Centro Prove
(Technical Center)
Via Sardorella, 45
16162 Genova (GE)
Tel: (+39) 010/785.74.32
e-mail: info@roboteco-italargon.it

MILANO
Sede amministrativa
Roboteco spa — S.P Rivoltana 35
20096 — Limito di Pioltello (MI)
Tel: (+39) 02/92.686. |
e-mail: info@roboteco-italargon.it

BERGAMO
Uffici, Stabilimento e Centro Prove
(Technical Center)
Via Enrico Fermi, 9
24036 Ponte San Pietro (BG)
Tel: (+39) 035/5780301
e-mail: info@roboteco-italargon.it

BARCELLONA
Centro Prove (Technical Center)
Carrer de I'Enginy, 14, 08850 Gava,
Barcelona, Spagna
e-mail: cherta@roboteco.it




